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High Performance Cutting Tools

®

СЕРИЯ  МАТЕРИАЛ  ПОВЕРХНОСТЬ  СТР . 

Универсальные  HSS  Блестящ.  5.003  

Короткие  HSS  Блестящ.  5.006  

Длинные  HSS  Блестящ.  5.009  

Комплект  HSS  Блестящ.  5.012  

Универсальные  M35  HSS -E  Черн.  и золот.  5.013  

С  уменьшенным 
хвостовиком  

HSS  Черн.  кончик  5.016  

С  коническим хвостовиком  HSS  Блестящ.  5.017  

Конич. хвостовик  –  кованые 
канавки  

HSS  Блестящ . 5.019  

HSS  центровые  сверла  HSS  Блестящ.  5.020  

HSS  кольцевое  сверло  HSS  Блестящ.  5.022  

TCT  кольцевое  сверло  TCT  Блестящ.  5.026  
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Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

www.e-siz.ru

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
универсальная серия

300

118oHSS DIN
338

BFIS
5101

ISO
235

BS
328

REG N
h8

Размер 
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

1.00  12 34 FBR0200001

1.10  14 36 FBR0200002

1.19  3/64" 16 38 FBR0200157

1.20  16 38 FBR0200003

1.30  16 38 FBR0200004

1.40  18 40 FBR0200005

1.50  18 40 FBR0200006

1.59  1/16" 20 43 FBR0200158

1.60  20 43 FBR0200007

1.70  20 43 FBR0200008

1.80  22 46 FBR0200009

1.90  22 46 FBR0200010

1.98  5/64" 24 49 FBR0200159

2.00  24 49 FBR0200011

2.10  24 49 FBR0200012

2.20  27 53 FBR0200013

2.30  27 53 FBR0200014

2.38  3/32" 30 57 FBR0200160

2.40  30 57 FBR0200015

2.50 30 57 FBR0200016

2.60 30 57 FBR0200017

2.70 33 61 FBR0200018

2.78  7/64" 33 61 FBR0200103

2.80 33 61 FBR0200019

2.90 33 61 FBR0200020

3.00  33 61 FBR0200021

3.10  36 65 FBR0200022

3.17  1/8" 36 65 FBR0200102

3.20  36 65 FBR0200023

 

3.30  36 65 FBR0200024

3.40  39 70 FBR0200025

3.50  39 70 FBR0200026

3.57  9/64" 39 70 FBR0200104

3.60  39 70 FBR0200027

3.70  39 70 FBR0200028

3.80  43 75 FBR0200029

3.90  43 75 FBR0200030

3.97  5/32' 43 75 FBR0200105

4.00  43 75 FBR0200031

4.10  43 75 FBR0200032

4.20  43 75 FBR0200033

4.30  47 80 FBR0200034

4.37  11/64" 47 80 FBR0200106

4.40  47 80 FBR0200035

4.50  47 80 FBR0200036

4.60  47 80 FBR0200037

4.70  47 80 FBR0200038

4.76  3/16" 52 86 FBR0200107

4.80  52 86 FBR0200039

4.90  52 86 FBR0200040

5.00  52 86 FBR0200041

5.10  52 86 FBR0200042

5.16  13/64" 52 86 FBR0200109

5.20  52 86 FBR0200043

5.30  52 86 FBR0200044

5.40  57 93 FBR0200045

5.50  57 93 FBR0200046

5.56  7/32" 57 93 FBR0200161

L1

L2

D1

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы
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5.004

300

118oHSS DIN
338

BFIS
5101

ISO
235

BS
328

REG N
h8

 

5.60  57 93 FBR0200047

5.70  57 93 FBR0200048

5.80  57 93 FBR0200049

5.90  57 93 FBR0200050

5.95  15/64" 57 93 FBR0200282

6.00  57 93 FBR0200051

6.10  63 101 FBR0200052

6.20  63 101 FBR0200053

6.30  63 101 FBR0200054

6.35  1/4" 63 101 FBR0200108

6.40  63 101 FBR0200055

6.50  63 101 FBR0200056

6.60  63 101 FBR0200057

6.70  63 101 FBR0200058

6.75  17/64" 69 109 FBR0200110

6.80  69 109 FBR0200059

6.90  69 109 FBR0200060

7.00  69 109 FBR0200061

7.10  69 109 FBR0200062

7.14  9/32" 69 109 FBR0200162

7.20  69 109 FBR0200063

7.30  69 109 FBR0200064

7.40  69 109 FBR0200065

7.50  69 109 FBR0200066

7.54  19/64" 75 117 FBR0200163

7.60  75 117 FBR0200067

7.70  75 117 FBR0200068

7.80  75 117 FBR0200069

7.90  75 117 FBR0200070

7.94  5/16" 75 117 FBR0200111

8.00  75 117 FBR0200071

 

8.10  75 117 FBR0200072

8.20  75 117 FBR0200073

8.30  75 117 FBR0200074

8.33  21/64" 75 117 FBR0200112

8.40  75 117 FBR0200075

8.50  75 117 FBR0200076

8.60  81 125 FBR0200077

8.70  81 125 FBR0200078

8.73  11/32" 81 125 FBR0200164

8.80  81 125 FBR0200079

8.90  81 125 FBR0200080

9.00  81 125 FBR0200081

9.10  81 125 FBR0200082

9.13  23/64" 81 125 FBR0200165

9.20  81 125 FBR0200083

9.30  81 125 FBR0200084

9.40  81 125 FBR0200085

9.50  81 125 FBR0200086

9.52  3/8" 87 133 FBR0200113

9.60  87 133 FBR0200087

9.70  87 133 FBR0200088

9.80  87 133 FBR0200089

9.90  87 133 FBR0200090

9.92  25/64" 87 133 FBR0200283

10.00  87 133 FBR0200091

10.10  87 133 FBR0200264

10.20  87 133 FBR0200092

10.30  87 133 FBR0200265

10.32  13/32" 87 133 FBR0200284

10.40  87 133 FBR0200266

10.50  87 133 FBR0200093

L1

L2

D1

High Performance Cutting Tools

®

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
универсальная серия
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Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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®

www.e-siz.ru

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
универсальная серия

5.005

300

118oHSS DIN
338

BFIS
5101

ISO
235

BS
328

REG N
h8

 

10.60  87 133 FBR0200141

10.70  94 142 FBR0200094

10.72  27/64" 94 142 FBR0200285

10.80  94 142 FBR0200095

10.90  94 142 FBR0200267

11.00  94 142 FBR0200096

11.10  94 142 FBR0200268

11.11  7/16" 94 142 FBR0200114

11.20  94 142 FBR0200269

11.30  94 142 FBR0200270

11.40  94 142 FBR0200271

11.50  94 142 FBR0200097

11.51  29/64" 94 142 FBR0200286

11.60  94 142 FBR0200272

11.70  94 142 FBR0200273

11.80  94 142 FBR0200098

11.90  101 151 FBR0200274

11.91  15/32" 101 151 FBR0200287

12.00  101 151 FBR0200099

12.10  101 151 FBR0200275

12.20  101 151 FBR0200276

12.30  101 151 FBR0200277

12.30  31/64" 101 151 FBR0200288

12.40  101 151 FBR0200278

12.50  101 151 FBR0200100

12.60  101 151 FBR0200142

12.70  1/2" 101 151 FBR0200115

12.70  101 151 FBR0200279

12.80  101 151 FBR0200280

12.90  101 151 FBR0200281

 

13.00  101 151 FBR0200101

13.10  33/64” 101 151 FBR0200289

13.49  17/32” 108 160 FBR0200290

13.50  108 160 FBR0200143

13.89  35/64” 108 160 FBR0200291

14.00  108 160 FBR0200144

14.29  9/16” 114 169 FBR0200292

14.50  114 169 FBR0200145

14.68  37/64” 114 169 FBR0200293

15.00  114 169 FBR0200146

15.08  19/32” 120 178 FBR0200294

15.48  39/64” 120 178 FBR0200295

15.50  120 178 FBR0200147

15.87  5/8” 120 178 FBR0200296

16.00  120 178 FBR0200148

16.50  125 184 FBR0200149

16.67  21/32” 125 184 FBR0200297

17.00  125 184 FBR0200150

17.46  11/16” 125 184 FBR0200298

17.50  130 191 FBR0200151

18.00  130 191 FBR0200152

18.26  23/32” 135 198 FBR0200299

18.50  135 198 FBR0200153

19.00  135 198 FBR0200154

19.05  3/4” 140 205 FBR0200300

19.50  140 205 FBR0200155

18.84  25/32” 140 205 FBR0200301

20.00  140 205 FBR0200156

20.64  13/16” 140 205 FBR0200302

L1

L2

D1

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
короткая серия

СВ
ЕР

ЛА
 H

SS

5.006

300

118oHSS DIN
1897

BFIS
5100

ISO
235

BS
328 N

h8
STUB

 

1.00  6 26 FBR0200313

1.10  7 28 FBR0200314

1.19  3/64" 8 30 FBR0200940

1.20  8 30 FBR0200315

1.30  8 30 FBR0200316

1.40  9 32 FBR0200317

1.50  9 32 FBR0200318

1.59  1/16" 10 34 FBR0200941

1.60  10 34 FBR0200319

1.70  10 34 FBR0200320

1.80  11 36 FBR0200321

1.90  11 36 FBR0200322

1.98  5/64" 12 38 FBR0200942

2.00  12 38 FBR0200323

2.10  12 38 FBR0200324

2.20  13 40 FBR0200325

2.30  13 40 FBR0200326

2.38  3/32" 14 43 FBR0200943

2.40  14 43 FBR0200327

2.50  14 43 FBR0200328

2.60  14 43 FBR0200329

2.70  16 46 FBR0200330

2.78  7/64" 16 46 FBR0200944

2.80  16 46 FBR0200331

2.90  16 46 FBR0200332

3.00  16 46 FBR0200333

3.10  18 49 FBR0200334

3.18  1/8" 18 49 FBR0200450

3.20  18 49 FBR0200335

3.30  18 49 FBR0200336

 

3.40  20 52 FBR0200337

3.50  20 52 FBR0200338

3.57  9/64" 20 52 FBR0200451

3.60  20 52 FBR0200339

3.70  20 52 FBR0200340

3.80  22 55 FBR0200341

3.90  22 55 FBR0200342

3.97  5/32" 22 55 FBR0200452

4.00  22 55 FBR0200343

4.10  22 55 FBR0200344

4.20  22 55 FBR0200345

4.30  24 58 FBR0200346

4.37  11/64" 24 58 FBR0200453

4.40  24 58 FBR0200347

4.50  24 58 FBR0200348

4.60  24 58 FBR0200349

4.70  24 58 FBR0200350

4.76  26 62 FBR0200454

4.80  26 62 FBR0200351

4.90  26 62 FBR0200352

5.00  26 62 FBR0200353

5.10  26 62 FBR0200354

5.16  13/64 26 62 FBR0200456

5.20  26 62 FBR0200355

5.30  26 62 FBR0200356

5.40  28 66 FBR0200357

5.50  28 66 FBR0200358

5.56  7/32" 28 66 FBR0200945

5.60  28 66 FBR0200359

5.70  28 66 FBR0200360

L2

L1

D1

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
короткая серия

5.007

L2

L1

D1

300

118oHSS DIN
1897

BFIS
5100

ISO
235

BS
328 N

h8
STUB

 
 

5.80  28 66 FBR0200361

5.90  28 66 FBR0200362

5.95  15/64 28 66 FBR0200946

6.00  28 66 FBR0200363

6.10  31 70 FBR0200364

6.20  31 70 FBR0200365

6.30  31 70 FBR0200366

6.40  31 70 FBR0200367

6.35  1/4" 31 70 FBR0200455

6.50  31 70 FBR0200368

6.60  31 70 FBR0200369

6.70  31 70 FBR0200370

6.75  17/64 34 74 FBR0200947

6.80  34 74 FBR0200371

6.90  34 74 FBR0200372

7.00  34 74 FBR0200373

7.10  34 74 FBR0200374

7.14  9/32" 34 74 FBR0200948

7.20  34 74 FBR0200375

7.30  34 74 FBR0200376

7.40  34 74 FBR0200377

7.50  34 74 FBR0200378

7.54  19/64 37 79 FBR0200949

7.60  37 79 FBR0200379

7.70  37 79 FBR0200380

7.80  37 79 FBR0200381

7.90  37 79 FBR0200382

7.94  5/16" 37 79 FBR0200457

8.00  37 79 FBR0200383

8.10  37 79 FBR0200384

 
 

8.20  37 79 FBR0200385

8.30  37 79 FBR0200386

8.33  21/64 37 79 FBR0200950

8.40  37 79 FBR0200387

8.50  37 79 FBR0200388

8.60  40 84 FBR0200389

8.70  40 84 FBR0200390

8.73  11/32" 40 84 FBR0200951

8.80  40 84 FBR0200391

8.90  40 84 FBR0200392

9.00  40 84 FBR0200393

9.10  40 84 FBR0200394

9.13  23/64 40 84 FBR0200952

9.20  40 84 FBR0200395

9.30  40 84 FBR0200396

9.40  40 84 FBR0200397

9.50  40 84 FBR0200398

9.60  43 89 FBR0200399

9.70  43 89 FBR0200400

9.52  3/8" 43 89 FBR0200458

9.80  43 89 FBR0200401

9.90  43 89 FBR0200402

9.92  25/64 43 89 FBR0200953

10.00  43 89 FBR0200403

10.10  43 89 FBR0200404

10.20  43 89 FBR0200405

10.30  43 89 FBR0200406

10.32  13/32 43 89 FBR0200954

10.40  43 89 FBR0200407

10.50  43 89 FBR0200408

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
короткая серия

СВ
ЕР

ЛА
 H

SS

5.008

300

118oHSS DIN
1897

BFIS
5100

ISO
235

BS
328 N

h8
STUB

 
 

10.60  43 89 FBR0200409

10.70  47 95 FBR0200410

10.72  27/64 47 95 FBR0200955

10.80  47 95 FBR0200411

10.90  47 95 FBR0200412

11.00  47 95 FBR0200413

11.10  47 95 FBR0200414

11.11  7/16" 47 95 FBR0200459

11.20  47 95 FBR0200415

11.30  47 95 FBR0200416

11.40  47 95 FBR0200417

11.50  47 95 FBR0200418

11.51  29/64 47 95 FBR0200956

11.60  47 95 FBR0200419

11.70  47 95 FBR0200420

11.80  47 95 FBR0200421

11.90  51 102 FBR0200422

11.91  15/32 51 102 FBR0200957

12.00  51 102 FBR0200423

12.10  51 102 FBR0200424

12.20  51 102 FBR0200425

12.30  51 102 FBR0200426

12.40  51 102 FBR0200427

12.50  51 102 FBR0200428

12.60  51 102 FBR0200429

12.70  1/2" 51 102 FBR0200460

12.80  51 102 FBR0200431

12.90  51 102 FBR0200432

 
 

13.00  51 102 FBR0200433

13.50  54 107 FBR0200435

14.00  54 107 FBR0200437

14.28  9/16" 56 111 FBR0201799

14.50  56 111 FBR0200438

15.00  56 111 FBR0200439

15.50  58 115 FBR0200440

16.00  58 115 FBR0200441

16.50  60 119 FBR0200442

17.00  60 119 FBR0200443

17.50  62 123 FBR0200444

18.00  62 123 FBR0200445

18.50  64 127 FBR0200446

19.00  64 127 FBR0200447

19.50  66 131 FBR0200448

20.00  66 131 FBR0200449

L2

L1

D1

1. Отличное универсальное сверло со стандартным
углом заточки 1180 
2. Меньшая рабочая и общая длина повышает
прочность, что снижает искривления сверла, а также 
улучшает точность отверстий и срок службы
3. Прочная режущая кромка
4. Лучший отвод стружки
5. Лучшая прямолинейность отверстий
6. Снижение поломок
7. Работа при более высокой скорости подачи
8. Идеально подходит для ручного инструмента
9. Превосходный срок службы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
длинная серия

5.009

300

118oHSS DIN
340

BFIS
5102

ISO
494

BS
328 N

h8
LONG

1.00  33 56 FBR0200958

1.10  37 60 FBR0200959

1.19  3/64" 41 65 FBR0200960

1.20  41 65 FBR0200961

1.30  41 65 FBR0200962

1.40  45 70 FBR0200963

1.50  45 70 FBR0200964

1.59  1/16" 50 76 FBR0200965

1.60  50 76 FBR0200966

1.80  53 80 FBR0200967

1.90  53 80 FBR0200968

1.98  5/64" 56 85 FBR0200969

2.00  56 85 FBR0200561

2.10  56 85 FBR0200970

2.20  59 90 FBR0200971

2.30  59 90 FBR0200972

2.38  3/32" 62 95 FBR0200973

2.40  62 95 FBR0200974

2.50  62 95 FBR0200562

2.60  62 95 FBR0200975

2.70  66 100 FBR0200976

2.78  7/64" 66 100 FBR0200977

2.80  66 100 FBR0200978

2.90  66 100 FBR0200979

3.00  66 100 FBR0200563

3.10  69 106 FBR0200980

3.17  1/8" 69 106 FBR0200981

3.20  69 106 FBR0200982

3.30  69 106 FBR0200983

3.40  73 112 FBR0200984

3.50  73 112 FBR0200564

3.60  73 112 FBR0200985

3.70  73 112 FBR0200986

3.80  78 119 FBR0200987

3.90  78 119 FBR0200988

3.97  5/32" 78 119 FBR0200989

4.00  78 119 FBR0200565

4.10  78 119 FBR0200990

4.20  78 119 FBR0200991

4.30  82 126 FBR0200992

4.37  11/64" 82 126 FBR0200993

4.40  82 126 FBR0200994

4.50  82 126 FBR0200566

4.60  82 126 FBR0200995

4.70  82 126 FBR0200996

4.76  3/16" 87 132 FBR0200997

4.80  87 132 FBR0200998

4.90  87 132 FBR0200999

5.00  87 132 FBR0200567

5.10  87 132 FBR0201000

5.16  13/64 87 132 FBR0201001

5.20  87 132 FBR0201002

5.30  87 132 FBR0201003

5.40  91 139 FBR0201004

D1

L 2
L 1

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
длинная серия

СВ
ЕР

ЛА
 H

SS

5.010

300

118oHSS DIN
340

BFIS
5102

ISO
494

BS
328 N

h8
LONG

 
 

5.50  91 139 FBR0201005

5.56  7/32" 91 139 FBR0201006

5.60  91 139 FBR0201007

5.70  91 139 FBR0201008

5.80  91 139 FBR0201009

5.90  91 139 FBR0201010

5.95  15/64” 91 139 FBR0201011

6.00  91 139 FBR0200568

6.10  97 148 FBR0201012

6.20  97 148 FBR0201013

6.30  97 148 FBR0201014

6.35  1/4” 97 148 FBR0201015

6.40  97 148 FBR0201016

6.50  97 148 FBR0201017

6.60  97 148 FBR0201018

6.70  97 148 FBR0201019

6.75  17/64” 102 156 FBR0201020

6.80  102 156 FBR0201021

6.90  102 156 FBR0201022

7.00  102 156 FBR0201023

7.10  102 156 FBR0201024

7.14  9/32" 102 156 FBR0201025

7.20  102 156 FBR0201026

7.30  102 156 FBR0201027

7.40  102 156 FBR0201028

7.50  102 156 FBR0201029

 
 

7.54  19/64” 109 165 FBR0201030

7.60  109 165 FBR0201031

7.70  109 165 FBR0201032

7.80  109 165 FBR0201033

7.90  109 165 FBR0201034

7.94  5/16" 109 165 FBR0201035

8.00  109 165 FBR0201036

8.10  109 165 FBR0201037

8.20  109 165 FBR0201038

8.30  109 165 FBR0201039

8.33  21/64” 109 165 FBR0201040

8.40  109 165 FBR0201041

8.50  109 165 FBR0201042

8.60  115 175 FBR0201043

8.70  115 175 FBR0201044

8.73  11/32" 115 175 FBR0201045

8.80  115 175 FBR0201046

8.90  115 175 FBR0201047

9.00  115 175 FBR0201048

9.10  115 175 FBR0201049

9.13  23/64” 115 175 FBR0201050

9.20  115 175 FBR0201051

9.30  115 175 FBR0201052

9.40  115 175 FBR0201053

9.50  115 175 FBR0201054

9.52  3/8" 121 184 FBR0201055

D1

L 2
L 1

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

www.e-siz.ru

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS – 
длинная серия

5.011

300

118oHSS DIN
340

BFIS
5102

ISO
494

BS
328 N

h8
LONG

9.60  121 184 FBR0201056

9.70  121 184 FBR0201057

9.80  121 184 FBR0201058

9.90  121 184 FBR0201059

9.92  25/64” 121 184 FBR0201060

10.00  121 184 FBR0201061

10.10  121 184 FBR0201062

10.20  121 184 FBR0201063

10.30  121 184 FBR0201064

10.32  13/32” 121 184 FBR0201065

10.40  121 184 FBR0201066

10.50  121 184 FBR0201067

10.60  121 184 FBR0201068

10.70  128 195 FBR0201069

10.72  27/64 128 195 FBR0201070

10.80  128 195 FBR0201071

10.90  128 195 FBR0201072

11.00  128 195 FBR0201073

11.11  7/16" 128 195 FBR0201074

11.20  128 195 FBR0201075

11.30  128 195 FBR0201076

11.40  128 195 FBR0201077

11.50  128 195 FBR0201078

11.51  29/64” 128 195 FBR0201079

11.60  128 195 FBR0201080

11.70  128 195 FBR0201081

11.80  128 195 FBR0201082

11.90  134 205 FBR0201083

11.91  15/32” 134 205 FBR0201084

12.00  134 205 FBR0201085

12.10  134 205 FBR0201086

12.20  134 205 FBR0201087

12.3  31/64” 134 205 FBR0201088

12.40  134 205 FBR0201089

12.50  134 205 FBR0201090

12.60  134 205 FBR0201091

12.7  1/2" 134 205 FBR0201092

12.80  134 205 FBR0201093

12.90  134 205 FBR0201094

13.00  134 205 FBR0201095

D1

L 2
L 1

1. Для общих целей, когда требуется просверлить
более глубокое отверстие
2. Прочная режущая кромка
3. Лучший отвод стружки
4. Лучшая прямолинейность отверстий
5. Снижение поломок
6. Отлично подходит для глубоких отверстий
7. Превосходный срок службы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

Комплекты сверл

СВ
ЕР

ЛА
 H

SS

5.012

HSS BF300

118o
DIN
338

IS
5101

ISO
235

BS
328 N

h8
REG

135oHSS-E B&G

FBR0200531 Комплект сверл HSS 1.0 mm to 13.0 mm (25 шт.) 

FBR0200532 Комплект сверл HSS 2.0 mm to 8.0 mm (13 шт.)

FBR0200543 Комплект сверл HSS 1/16" to  1/4" (13 шт.)

FBR0200545 Комплект сверл HSS 1/16" to  1/2" (29 шт.)

FBR0202169 Комплект сверл HSS M2 1.0 TO 10.0 mm (19 шт.) 

FBR0202170 Комплект сверл HSS M2 1.0 TO 5.9 mm (50 шт.) 

FBR0202171 Комплект сверл HSS M2 6.0 TO 10.0 mm (41 шт.) 

FBR0202172 Комплект сверл HSS M35 B&G 1.0 TO 10.0 mm (19 шт.)

FBR0202173 Комплект сверл HSS M35 B&G 1.0 TO 13.0 mm (25 шт.)

FBR0202174 Комплект сверл HSS M35 B&G 1.0 TO 5.9 mm (50 шт.) 

FBR0202175 Комплект сверл HSS M35 B&G 6.0 TO 10.0 mm (41 шт.)

FBR0202258 Комплект сверл HSS M35 B&G 1/16"TO 1/2"(29 шт.) 

FBR0202259 Комплект сверл HSS M2 1/16'' TO 3/8'' (21 шт.) 

FBR0202266 Комплект сверл HSS M2 1.50 TO 6.50 mm (13 шт.) 

FBR0202267 HSS Drills Case Set M2 TiN  1.50 TO 6.50 mm (13 pcs)

FBR0202268 HSS Drills Case Set M2 TiN 1.0 TO 10.0 mm (19 pcs) 

РазмерНомер EDP

Высокоскоростные сверла  
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®
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Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS-Е – 
серия М35, черный и золотистый

5.013

300

135oHSS-E B&GS
h8

DIN
338

IS
5101

ISO
235

BS
328

L1

L2

D1

1.00 12 34 FBR0201801

1.10 14 36 FBR0201802

1.19   3/64 16 38 FBR0201923

1.20 16 38 FBR0201803

1.30 16 38 FBR0201804

1.40 18 40 FBR0201805

1.50 18 40 FBR0201806

1.59   1/16 20 43 FBR0201924

1.60 20 43 FBR0201807

1.70 20 43 FBR0201808

1.80 22 46 FBR0201809

1.90 22 46 FBR0201810

1.98   5/64 24 49 FBR0201925

2.00 24 49 FBR0201811

2.10 24 49 FBR0201812

2.20 27 53 FBR0201813

2.30 27 53 FBR0201814

2.38   3/32 30 57 FBR0201926

2.40 30 57 FBR0201815

2.50 30 57 FBR0201816

2.60 30 57 FBR0201817

2.70 33 61 FBR0201818

2.78   7/64 33 61 FBR0201927

2.80 33 61 FBR0201819

2.90 33 61 FBR0201820

3.00 33 61 FBR0201821

3.10 36 65 FBR0201822

3.17 1/8 36 65 FBR0201928

3.20 36 65 FBR0201823

3.30 36 65 FBR0201824

3.40 39 70 FBR0201825

3.50 39 70 FBR0201826

3.57   9/64 39 70 FBR0201929

3.60 39 70 FBR0201827

3.70 39 70 FBR0201828

3.80 43 75 FBR0201829

3.90 43 75 FBR0201830

3.97   5/32 43 75 FBR0201930

4.00 43 75 FBR0201831

4.10 43 75 FBR0201832

4.20 43 75 FBR0201833

4.30 47 80 FBR0201834

4.37  11/64 47 80 FBR0201931

4.40 47 80 FBR0201835

4.50 47 80 FBR0201836

4.60 47 80 FBR0201837

4.70 47 80 FBR0201838

4.76   3/16 52 86 FBR0201932

4.80 52 86 FBR0201839

4.90 52 86 FBR0201840

5.00 52 86 FBR0201841

5.10 52 86 FBR0201842

5.16  13/64 52 86 FBR0201933

5.20 52 86 FBR0201843

5.30 52 86 FBR0201844

5.40 57 93 FBR0201845

REG

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®
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SS

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS-Е – 
серия М35, черный и золотистый

5.014

300

135oHSS-E S
h8

DIN
338

IS
5101

ISO
235

BS
328

5.50 57 93 FBR0201846

5.56   7/32 57 93 FBR0201934

5.60 57 93 FBR0201847

5.70 57 93 FBR0201848

5.80 57 93 FBR0201849

5.90 57 93 FBR0201850

5.95  15/64 57 93 FBR0201935

6.00 57 93 FBR0201851

6.10 63 101 FBR0201852

6.20 63 101 FBR0201853

6.30 63 101 FBR0201854

6.35   1/4 63 101 FBR0201936

6.40 63 101 FBR0201855

6.50 63 101 FBR0201856

6.60 63 101 FBR0201857

6.70 63 101 FBR0201858

6.75  17/64 69 109 FBR0201937

6.80 69 109 FBR0201859

6.90 69 109 FBR0201860

7.00 69 109 FBR0201861

7.10 69 109 FBR0201862

7.14   9/32 69 109 FBR0201938

7.20 69 109 FBR0201863

7.30 69 109 FBR0201864

7.40 69 109 FBR0201865

7.50 69 109 FBR0201866

7.54  19/64 75 117 FBR0201939

7.60 75 117 FBR0201867

7.70 75 117 FBR0201868

7.80 75 117 FBR0201869

7.90 75 117 FBR0201870

7.94   5/16 75 117 FBR0201940

8.00 75 117 FBR0201871

8.10 75 117 FBR0201872

8.20 75 117 FBR0201873

8.30 75 117 FBR0201874

8.33  21/64 75 117 FBR0201941

8.40 75 117 FBR0201875

8.50 75 117 FBR0201876

8.60 81 125 FBR0201877

8.70 81 125 FBR0201878

8.73  11/32 81 125 FBR0201942

8.80 81 125 FBR0201879

8.90 81 125 FBR0201880

9.00 81 125 FBR0201881

9.10 81 125 FBR0201882

9.13  23/64 81 125 FBR0201943

9.20 81 125 FBR0201883

9.30 81 125 FBR0201884

9.40 81 125 FBR0201885

9.50 81 125 FBR0201886

9.52   3/8 87 133 FBR0201944

9.60 87 133 FBR0201887

9.70 87 133 FBR0201888

9.80 87 133 FBR0201889

9.90 87 133 FBR0201890

B&G

L1

L2

D1

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®

www.e-siz.ru

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS-Е – 
серия М35, черный и золотистый

5.015

300

135oHSS-E S
h8

DIN
338

IS
5101

ISO
235

BS
328

9.92  25/64 87 133 FBR0201945

10.00 87 133 FBR0201891

10.10 87 133 FBR0201892

10.20 87 133 FBR0201893

10.30 87 133 FBR0201894

10.32  13/32 87 133 FBR0201946

10.40 87 133 FBR0201895

10.50 87 133 FBR0201896

10.60 87 133 FBR0201897

10.70 94 142 FBR0201898

10.72  27/64 94 142 FBR0201947

10.80 94 142 FBR0201899

10.90 94 142 FBR0201900

11.00 94 142 FBR0201901

11.10 94 142 FBR0201902

11.11   7/16 94 142 FBR0201948

11.20 94 142 FBR0201903

11.30 94 142 FBR0201904

11.40 94 142 FBR0201905

11.50 94 142 FBR0201906

11.51  29/64 94 142 FBR0201949

11.60 94 142 FBR0201907

11.70 94 142 FBR0201908

11.80 94 142 FBR0201909

11.90 101 151 FBR0201910

11.91  15/32 101 151 FBR0201950

12.00 101 151 FBR0201911

12.10 101 151 FBR0201912

12.20 101 151 FBR0201913

12.30 101 151 FBR0201914

12.30  31/64 101 151 FBR0201951

12.40 101 151 FBR0201915

12.50 101 151 FBR0201916

12.60 101 151 FBR0201917

12.70 101 151 FBR0201918

12.70   1/2 101 151 FBR0201952

12.80 101 151 FBR0201919

12.90 101 151 FBR0201920

13.00 101 151 FBR0201921

B&G

L1

L2

D1

1. Выполнено из быстрорежущей инструментальной стали
премиального класса
2. Высокоэффективные сверла для производственного
применения и тяжелых условий эксплуатации
3. Отлично подходит для сверления нержавеющей стали и
сложных материалов из легированной стали
4. Прецизионно отшлифованный угол 135 градусов с самоцен-
трированием и снижением усилия во время применения 
5. Специально обработанная поверхность черного и золотисто-
го цвета для хорошей смазки и снижения трения
6. Прочная режущая кромка
7. Крепкая конструкция для большей прочности и жесткости
8. Лучший отвод стружки
9. Лучшая прямолинейность отверстий
10. Снижение поломок
11. Работа при высокой скорости подачи
12. Превосходный срок службы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер
(D1)

Рабочая 
длина (L2)

Общая
 длина (L1) Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®
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Серия сверл с уменьшенным хвостовиком

5.016

 
 D

1

L2

L1

13.5 1/2" FBR0200479

14.0 1/2" FBR0200461

14.50 1/2" FBR0200480

15.0 1/2" FBR0200462

15.50 1/2" FBR0200481

16.0 1/2" FBR0200463

16.50 1/2" FBR0200482

17.0 1/2" FBR0200464

17.50 1/2" FBR0200483

18.0 1/2" FBR0200465

18.50 1/2" FBR0200484

19.0 1/2" FBR0200466

19.50 1/2" FBR0200485

20.0 1/2" FBR0200467

20.50 1/2" FBR0200486

21.0 1/2" FBR0200469

21.50 1/2" FBR0200487

22.0 1/2" FBR0200470

22.50 1/2" FBR0200488

23.0 1/2" FBR0200471

23.50 1/2" FBR0200489

24.0 1/2" FBR0200490

24.5 1/2" FBR0200491

25.0 1/2" FBR0200492

25.5 1/2" FBR0200493

26.0 1/2" FBR0200472

26.50 1/2" FBR0200494

27.0 1/2" FBR0200495

27.50 1/2" FBR0200496

28.0 1/2" FBR0200473

28.50 1/2" FBR0200497

29.0 1/2" FBR0200498

29.50 1/2" FBR0200499

30.0 1/2" FBR0200500

300

118oN STHSS

Номер EDP
Размер (D1)  Ø хвостовика (L2) 

мм дюймы
Номер EDP

Размер (D1)  Ø хвостовика (L2) 

мм дюймы

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools

®
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Серия спиральных сверл HSS с коническим хвостовиком

5.017

300

118oHSS DIN
345

BFIS
5103

ISO
235/1

BS
328

REG STN
h8

 

8.00  75 156 1 FBR0200198

8.50  75 156 1 FBR0200199

9.00  81 162 1 FBR0200200

9.50  81 162 1 FBR0200201

9.52  3/8" 87 168 1 FBR0200202

9.92  25/64" 87 168 1 FBR0200203

10.00  87 168 1 FBR0200204

10.32  13/32" 87 168 1 FBR0200205

10.50  87 168 1 FBR0200206

10.72  27/64" 94 175 1 FBR0200207

11.00  94 175 1 FBR0200208

11.11  7/16" 94 175 1 FBR0200209

11.50  94 175 1 FBR0200210

11.91  15/32" 101 182 1 FBR0200211

12.00  101 182 1 FBR0200116

12.50  101 182 1 FBR0200212

12.70  1/2" 101 182 1 FBR0200118

13.00  101 182 1 FBR0200117

13.49  17/32" 108 189 1 FBR0200213

13.50  108 189 1 FBR0200214

13.89  35/64" 108 189 1 FBR0200215

14.00  108 189 1 FBR0200119

14.29  9/16" 114 212 2 FBR0200120

14.50  114 212 2 FBR0200216

15.00  114 212 2 FBR0200121

15.50  120 218 2 FBR0200217

15.87  5/8" 120 218 2 FBR0200122

16.00  120 218 2 FBR0200123

16.50  125 223 2 FBR0200218

17.00  125 223 2 FBR0200219

17.46  11/16" 130 228 2 FBR0200124

17.50  130 228 2 FBR0200220

 

18.00  130 228 2 FBR0200125

18.50  135 233 2 FBR0200221

19.00  135 233 2 FBR0200126

19.05  3/4" 140 238 2 FBR0200127

19.50  140 238 2 FBR0200222

20.00  140 238 2 FBR0200128

20.50  145 243 2 FBR0200223

20.64  13/16" 145 243 2 FBR0200129

21.00  145 243 2 FBR0200130

21.50  150 248 2 FBR0200224

22.00  150 248 2 FBR0200308

22.22  7/8" 150 248 2 FBR0200131

22.50  155 253 2 FBR0200309

23.00  155 253 2 FBR0200225

23.50  155 276 3 FBR0200226

24.00  160 281 3 FBR0200132

24.50  160 281 3 FBR0200227

25.00  160 281 3 FBR0200133

25.40  1" 165 286 3 FBR0200134

25.50  165 286 3 FBR0200228

26.00  165 286 3 FBR0200135

26.50  165 286 3 FBR0200229

27.00  170 291 3 FBR0200230

27.50  170 291 3 FBR0200231

28.00  170 291 3 FBR0200136

28.50  175 296 3 FBR0200232

28.57  1.1/8" 175 296 3 FBR0200138

29.00  175 296 3 FBR0200137

29.50  175 296 3 FBR0200310

30.00  175 296 3 FBR0200139

30.50  180 301 3 FBR0200233

31.00  180 301 3 FBR0200234

L1
 L1 

 D1 

 L2 

D1

L2

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  



info@e-siz.ru

 

High Performance Cutting Tools
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Серия спиральных сверл HSS с коническим хвостовиком

5.018

300

118oHSS DIN
345

BFIS
5103

ISO
235/1

BS
328

REG STN
h8

 

31.75  1-1/4" 185 306 3 FBR0200312

31.50  180 301 3 FBR0200235

32.00  185 334 4 FBR0200140

32.50  185 334 4 FBR0200236

33.00  185 334 4 FBR0200237

33.50  185 334 4 FBR0200238

34.00  190 339 4 FBR0200239

34.50  190 339 4 FBR0200240

34.93  1-3/8" 190 339 4 FBR0200475

35.00  190 339 4 FBR0200241

35.50  190 339 4 FBR0200242

36.00  195 344 4 FBR0200243

36.50  195 344 4 FBR0200244

36.51  1-7/16" 195 344 4 FBR0200476

37.00  195 344 4 FBR0200245

37.50  195 344 4 FBR0200246

38.00  200 349 4 FBR0200247

38.10  1-1/2" 200 349 4 FBR0200477

38.50  200 349 4 FBR0200248

39.00  200 349 4 FBR0200249

39.50  200 349 4 FBR0200250

40.00  200 349 4 FBR0200251

40.50  205 354 4 FBR0200252

41.00  205 354 4 FBR0200253

41.28  1-5/8" 205 354 4 FBR0200938

41.50  205 354 4 FBR0200254

42.00  205 354 4 FBR0200255

43.00  210 359 4 FBR0200256

44.00  210 359 4 FBR0200257

44.45  1-3/4" 210 359 4 FBR0200939

45.00  210 359 4 FBR0200258

 

46.00  215 364 4 FBR0200259

47.00  215 364 4 FBR0200260

48.00  220 369 4 FBR0200261

49.00  220 369 4 FBR0200262

50.00  220 369 4 FBR0200263

51.00  225 412 5 FBR0200922

50.80  2" 225 374 4 FBR0200478

52.00  225 412 5 FBR0200921

53.00  225 412 5 FBR0200923

54.00  230 417 5 FBR0200533

55.00  230 417 5 FBR0200639

56.00  230 417 5 FBR0200924

57.00  235 422 5 FBR0200925

58.00  235 422 5 FBR0200926

59.00  235 422 5 FBR0200927

60.00  235 422 5 FBR0200525

61.00  240 427 5 FBR0200928

62.00  240 427 5 FBR0200929

63.00  240 427 5 FBR0200930

64.00  245 432 5 FBR0200931

65.00  245 432 5 FBR0200526

66.00  245 432 5 FBR0200468

67.00  245 432 5 FBR0200932

68.00  250 437 5 FBR0200933

69.00  250 437 5 FBR0200934

70.00  250 437 5 FBR0200527

71.00  250 437 5 FBR0200935

72.00  255 442 5 FBR0200936

73.00  255 442 5 FBR0200920

74.00  255 442 5 FBR0200937

75.00  255 442 5 FBR0200528

L1
 L1 

 D1 

 L2 

D1

L2

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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Серия спиральных сверл HSS с коническим хвостовиком

5.017

300

118oHSS DIN
345

BFIS
5103

ISO
235/1

BS
328

REG STN
h8

 

8.00  75 156 1 FBR0200198

8.50  75 156 1 FBR0200199

9.00  81 162 1 FBR0200200

9.50  81 162 1 FBR0200201

9.52  3/8" 87 168 1 FBR0200202

9.92  25/64" 87 168 1 FBR0200203

10.00  87 168 1 FBR0200204

10.32  13/32" 87 168 1 FBR0200205

10.50  87 168 1 FBR0200206

10.72  27/64" 94 175 1 FBR0200207

11.00  94 175 1 FBR0200208

11.11  7/16" 94 175 1 FBR0200209

11.50  94 175 1 FBR0200210

11.91  15/32" 101 182 1 FBR0200211

12.00  101 182 1 FBR0200116

12.50  101 182 1 FBR0200212

12.70  1/2" 101 182 1 FBR0200118

13.00  101 182 1 FBR0200117

13.49  17/32" 108 189 1 FBR0200213

13.50  108 189 1 FBR0200214

13.89  35/64" 108 189 1 FBR0200215

14.00  108 189 1 FBR0200119

14.29  9/16" 114 212 2 FBR0200120

14.50  114 212 2 FBR0200216

15.00  114 212 2 FBR0200121

15.50  120 218 2 FBR0200217

15.87  5/8" 120 218 2 FBR0200122

16.00  120 218 2 FBR0200123

16.50  125 223 2 FBR0200218

17.00  125 223 2 FBR0200219

17.46  11/16" 130 228 2 FBR0200124

17.50  130 228 2 FBR0200220

 

18.00  130 228 2 FBR0200125

18.50  135 233 2 FBR0200221

19.00  135 233 2 FBR0200126

19.05  3/4" 140 238 2 FBR0200127

19.50  140 238 2 FBR0200222

20.00  140 238 2 FBR0200128

20.50  145 243 2 FBR0200223

20.64  13/16" 145 243 2 FBR0200129

21.00  145 243 2 FBR0200130

21.50  150 248 2 FBR0200224

22.00  150 248 2 FBR0200308

22.22  7/8" 150 248 2 FBR0200131

22.50  155 253 2 FBR0200309

23.00  155 253 2 FBR0200225

23.50  155 276 3 FBR0200226

24.00  160 281 3 FBR0200132

24.50  160 281 3 FBR0200227

25.00  160 281 3 FBR0200133

25.40  1" 165 286 3 FBR0200134

25.50  165 286 3 FBR0200228

26.00  165 286 3 FBR0200135

26.50  165 286 3 FBR0200229

27.00  170 291 3 FBR0200230

27.50  170 291 3 FBR0200231

28.00  170 291 3 FBR0200136

28.50  175 296 3 FBR0200232

28.57  1.1/8" 175 296 3 FBR0200138

29.00  175 296 3 FBR0200137

29.50  175 296 3 FBR0200310

30.00  175 296 3 FBR0200139

30.50  180 301 3 FBR0200233

31.00  180 301 3 FBR0200234

L1
 L1 

 D1 

 L2 

D1

L2

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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Серия спиральных сверл HSS с коническим хвостовиком

5.018

300

118oHSS DIN
345

BFIS
5103

ISO
235/1

BS
328

REG STN
h8

 

31.75  1-1/4" 185 306 3 FBR0200312

31.50  180 301 3 FBR0200235

32.00  185 334 4 FBR0200140

32.50  185 334 4 FBR0200236

33.00  185 334 4 FBR0200237

33.50  185 334 4 FBR0200238

34.00  190 339 4 FBR0200239

34.50  190 339 4 FBR0200240

34.93  1-3/8" 190 339 4 FBR0200475

35.00  190 339 4 FBR0200241

35.50  190 339 4 FBR0200242

36.00  195 344 4 FBR0200243

36.50  195 344 4 FBR0200244

36.51  1-7/16" 195 344 4 FBR0200476

37.00  195 344 4 FBR0200245

37.50  195 344 4 FBR0200246

38.00  200 349 4 FBR0200247

38.10  1-1/2" 200 349 4 FBR0200477

38.50  200 349 4 FBR0200248

39.00  200 349 4 FBR0200249

39.50  200 349 4 FBR0200250

40.00  200 349 4 FBR0200251

40.50  205 354 4 FBR0200252

41.00  205 354 4 FBR0200253

41.28  1-5/8" 205 354 4 FBR0200938

41.50  205 354 4 FBR0200254

42.00  205 354 4 FBR0200255

43.00  210 359 4 FBR0200256

44.00  210 359 4 FBR0200257

44.45  1-3/4" 210 359 4 FBR0200939

45.00  210 359 4 FBR0200258

 

46.00  215 364 4 FBR0200259

47.00  215 364 4 FBR0200260

48.00  220 369 4 FBR0200261

49.00  220 369 4 FBR0200262

50.00  220 369 4 FBR0200263

51.00  225 412 5 FBR0200922

50.80  2" 225 374 4 FBR0200478

52.00  225 412 5 FBR0200921

53.00  225 412 5 FBR0200923

54.00  230 417 5 FBR0200533

55.00  230 417 5 FBR0200639

56.00  230 417 5 FBR0200924

57.00  235 422 5 FBR0200925

58.00  235 422 5 FBR0200926

59.00  235 422 5 FBR0200927

60.00  235 422 5 FBR0200525

61.00  240 427 5 FBR0200928

62.00  240 427 5 FBR0200929

63.00  240 427 5 FBR0200930

64.00  245 432 5 FBR0200931

65.00  245 432 5 FBR0200526

66.00  245 432 5 FBR0200468

67.00  245 432 5 FBR0200932

68.00  250 437 5 FBR0200933

69.00  250 437 5 FBR0200934

70.00  250 437 5 FBR0200527

71.00  250 437 5 FBR0200935

72.00  255 442 5 FBR0200936

73.00  255 442 5 FBR0200920

74.00  255 442 5 FBR0200937

75.00  255 442 5 FBR0200528

L1
 L1 

 D1 

 L2 

D1

L2

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Размер (D1)
Рабочая

длина (L2)
Общая

длина (L1)
MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм ммдюймы

Высокоскоростные сверла  
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Серия спиральных сверл HSS с коническим хвостовиком – 
кованые канавки

5.019

300

118oHSS DIN
345

BFIS
5103

ISO
235/1

BS
328

REG STN
h8

  

12.00 101 182 1 FBR0202188

12.50 101 182 1 FBR0202189

13.00 101 182 1 FBR0202190

13.50 108 189 1 FBR0202379

14.00 108 189 1 FBR0202191

14.50 114 212 2 FBR0202192

15.00 114 212 2 FBR0202193

15.50 120 218 2 FBR0202380

16.00 120 218 2 FBR0202194

16.50 125 223 2 FBR0202195

17.00 125 223 2 FBR0202196

17.50 130 228 2 FBR0202239

18.00 130 228 2 FBR0202240

18.50 135 233 2 FBR0202241

19.00 135 233 2 FBR0202197

19.50 140 238 2 FBR0202198

20.00 140 238 2 FBR0202199

20.50 145 243 2 FBR0202242

21.00 145 243 2 FBR0202381

21.50 150 248 2 FBR0202200

22.00 150 248 2 FBR0202201

22.50 155 253 2 FBR0202382

23.00 155 253 2 FBR0202243

23.50 155 276 3 FBR0202244

24.00 160 281 3 FBR0202245

24.50 160 281 3 FBR0202202

25.00 160 281 3 FBR0202246

25.50 165 286 3 FBR0202383

26.00 165 286 3 FBR0202247

  

26.50 165 286 3 FBR0202248

27.00 170 291 3 FBR0202249

27.50 170 291 3 FBR0202384

28.00 170 291 3 FBR0202385

28.50 175 296 3 FBR0202203

29.00 175 296 3 FBR0202204

29.50 175 296 3 FBR0202250

30.00 175 296 3 FBR0202386

30.50 180 301 3 FBR0202205

31.00 180 301 3 FBR0202206

31.50 180 301 3 FBR0202387

32.00 185 334 4 FBR0202207

32.50 185 334 4 FBR0202208

33.00 185 334 4 FBR0202251

33.50 185 334 4 FBR0202388

34.00 190 339 4 FBR0202252

34.50 190 339 4 FBR0202389

35.00 190 339 4 FBR0202253

35.50 190 339 4 FBR0202209

36.00 195 344 4 FBR0202254

36.50 195 344 4 FBR0202390

37.00 195 344 4 FBR0202391

37.50 195 344 4 FBR0202210

38.00 200 349 4 FBR0202255

38.50 200 349 4 FBR0202392

39.00 200 349 4 FBR0202211

39.50 200 349 4 FBR0202393

40.00 200 349 4 FBR0202256

IS 5103 : 2002 , DIN 345 : 1978 , ISO 235 /1 : 1980, BS 238

Размер
(D1)

Рабочая
длина (L2)

Общая
длина (L1)

MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм мм

Размер
(D1)

Рабочая
длина (L2)

Общая
длина (L1)

MT
№

хвост.
Номер EDP

мм мм мм

Высокоскоростные сверла  
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Центровочные сверла

5.020

Размер Ø размет. (D1) Ø корпуса (D2) Длина разметочного отверстия (L2) (мм) Общая длина (L1) (мм)  

B.S. № дюймы дюймы

BS1 3/64 1/8 1.98 1.58 38.89 37.31 FBR0201789

BS2 1/16 3/16 2.38 1.98 45.22 43.68 FBR0201790

BS3 3/32 1/4 3.96 3.17 52.39 49.21 FBR0201791

BS4 1/8 5/16 4.76 3.96 58.74 55.56 FBR0201792

BS5 3/16 7/16 7.14 6.35 65.88 61.12 FBR0201793

BS6 1/4 5/8 9.52 7.93 78.58 FBR0201794

BS7 5/16 3/4 11.90 FBR0201795

Ø размет. (D1) Ø корпуса (D2) Длина разметочного отверстия (L2) (мм) Общая длина (L1) (мм)

1.0 3.15 1.9 1.3 33.5 29.5 FBR0201769

1.25 3.15 2.2 1.6 33.5 29.5 FBR0201770

1.60 4.0 2.8 2.0 37.5 33.5 FBR0201771

2.0 5.0 3.3 2.5 42.0 38.0 FBR0201772

2.50 6.3 4.1 3.1 47.0 43.0 FBR0201773

3.15 8.0 4.9 3.9 52.0 48.0 FBR0201774

4.0 10.0 6.2 5.0 59.0 53.0 FBR0201775

5.0 12.5 7.5 6.3 66.0 60.0 FBR0201776

6.30 16.0 9.2 8.0 74.0 68.0 FBR0201777

8.0 20.0 11.5 10.1 83.0 77.0 FBR0201778

10.0 25.0 14.2 12.8 103.0 97.0 FBR0201779

СОГЛАСНО BS 328 - ЧАСТЬ II - 1990

ТИП A - СОГЛАСНО IS 6708 - 1977

120o

120o

HSS

HSS

BS
328 BF

BF

3
2

4
1

D

CB

CBA

A D

1
2

3
4

D1

L2

L1

6 0

1 2 0 D 2

3
2

4
1

D

CB

CBA

A D

1
2

3
4

D1

L1

L2

6 0

1 2 0 D 2 IS
6708

макс мин макс мин

макс минмммм макс мин

Номер EDP

Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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Центровочные сверла

5.021

1.6 6.3 2.8 2.0 47.0 43.0 FBR0201780

2.0 8.0 3.3 2.5 52.0 48.0 FBR0201781

2.5 10.0 4.1 3.1 59.0 53.0 FBR0201782

3.15 11.2 4.9 3.9 63.0 57.0 FBR0201783

4.0 14.0 6.2 5.0 70.0 64.0 FBR0201784

5.0 18.0 7.5 6.8 78.0 72.0 FBR0201785

6.3 20.0 9.2 8.0 83.0 77.0 FBR0201786

8.0 25.0 11.5 10.1 103.0 97.0 FBR0201787

10.0 31.5 14.2 12.8 128.0 122.0 FBR0201788

ТИП B - СОГЛАСНО IS 6709 - 1977 ; ISO 2540 - 1972

D 2

6 0

3
2

4
1

D

CB

CBA

A D

1
2

3
4

D1

L1

L2

12 0

1 2 0 D 3

120oHSS BFIS
6709

ISO
2540

1. Выполнено из быстрорежущей инструментальной стали премиального класса
2. Предназначено для выполнения центральных отверстий в металлических заготовках
3. Также используется в заготовках, требующих обработки между центрами
4. Прочная режущая кромка
5. Превосходный срок службы
6. По запросу может поставляться из материала HSS-E (5% кобальт)

Ø размет. (D1) Ø корпуса (D2) Длина разметочного отверстия (L2) (мм) Общая длина (L1) (мм)

макс минмммм макс мин Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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Кольцевое сверло из высокоскоростной инструментальной стали

5.022

 

14 19.05 30 63 FBR0202635

16 19.05 30 63 FBR0202636

18 19.05 30 63 FBR0202637

20 19.05 30 63 FBR0202638

22 19.05 30 63 FBR0202639

24 19.05 30 63 FBR0202640

25 19.05 30 63 FBR0202641

26 19.05 30 63 FBR0202642

28 19.05 30 63 FBR0202643

30 19.05 30 63 FBR0202644

32 19.05 30 63 FBR0202645

 

34 19.05 30 63 FBR0202646

36 19.05 30 63 FBR0202647

38 19.05 30 63 FBR0202648

40 19.05 30 63 FBR0202649

42 19.05 30 63 FBR0202650

44 19.05 30 63 FBR0202651

46 19.05 30 63 FBR0202652

48 19.05 30 63 FBR0202653

50 19.05 30 63 FBR0202654

55 19.05 30 63 FBR0202655

HSS BF

D1

L1

L  

D2
ХВОСТОВИК ВЕЛДОНА

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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Кольцевое сверло из высокоскоростной инструментальной стали

5.023

HSS BF

12 19.05 55 88 FBR0202656

14 19.05 55 88 FBR0202657

16 19.05 55 88 FBR0202658

18 19.05 55 88 FBR0202659

20 19.05 55 88 FBR0202456

22 19.05 55 88 FBR0202660

24 19.05 55 88 FBR0202661

25 19.05 55 88 FBR0202662

26 19.05 55 88 FBR0202663

28 19.05 55 88 FBR0202664

30 19.05 55 88 FBR0202457

32 19.05 55 88 FBR0202458

34 19.05 55 88 FBR0202630

35 19.05 55 88 FBR0202459

36 19.05 55 88 FBR0202460

38 19.05 55 88 FBR0202461

40 19.05 55 88 FBR0202462

42 19.05 55 88 FBR0202463

44 19.05 55 88 FBR0202464

46 19.05 55 88 FBR0202465

48 19.05 55 88 FBR0202665

50 19.05 55 88 FBR0202466

52 19.05 55 88 FBR0202666

55 19.05 55 88 FBR0202667

60 19.05 55 88 FBR0202668

6.34 X 77 30 FBR0201990

6.34 X 103 55 FBR0201991

Соответствующее разметочное сверло

3
2

4
1

CBA

L

9
0

D

D1

L1
L  

D2

ХВОСТОВИК ВЕЛДОНА

1. Выполнено из быстрорежущей инструментальной стали
премиального класса
2. Предназначено для выполнения отверстий и обработки
кольцевых канавок для различных магнитных сверл
3. Многорезцовая геометрия для резки слоев КМ и низкое трение
для лучшей надежности и удаления стружки

4. Соответствие требованиям по выполнению отверстий в
различных материалах.
5. Также имеется с хвостовиком «One Touch»  (универсальный
хвостовик диаметром ¾” или 19,05 мм)
6. Предлагается диаметр 12 - 50 мм и максимальная глубина
резки  30 – 55 мм

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер (D) Глубина резки (L)
Номер EDP

мм мм
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Кольцевое сверло из высокоскоростной инструментальной стали

D

1
2

3
4

5.024

12 19.05 30 63 FBR0201689

13 19.05 30 63 FBR0201690

14 19.05 30 63 FBR0201691

15 19.05 30 63 FBR0201692

16 19.05 30 63 FBR0201693

17 19.05 30 63 FBR0201694

18 19.05 30 63 FBR0201695

19 19.05 30 63 FBR0201696

20 19.05 30 63 FBR0201697

21 19.05 30 63 FBR0201698

22 19.05 30 63 FBR0201699

23 19.05 30 63 FBR0201700

24 19.05 30 63 FBR0201701

25 19.05 30 63 FBR0201702

26 19.05 30 63 FBR0201703

27 19.05 30 63 FBR0201704

28 19.05 30 63 FBR0201705

29 19.05 30 63 FBR0201706

30 19.05 30 63 FBR0201707

31 19.05 30 63 FBR0201708

32 19.05 30 63 FBR0201709

33 19.05 30 63 FBR0201710

34 19.05 30 63 FBR0201711

35 19.05 30 63 FBR0201712

36 19.05 30 63 FBR0201713

37 19.05 30 63 FBR0201714

38 19.05 30 63 FBR0201715

39 19.05 30 63 FBR0201716

40 19.05 30 63 FBR0201717

41 19.05 30 63 FBR0201718

42 19.05 30 63 FBR0201719

43 19.05 30 63 FBR0201720

44 19.05 30 63 FBR0201721

45 19.05 30 63 FBR0201722

46 19.05 30 63 FBR0201723

47 19.05 30 63 FBR0201724

48 19.05 30 63 FBR0201725

49 19.05 30 63 FBR0201726

50 19.05 30 63 FBR0201727

BF

D1

L1
L  

D2
HSS-E

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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Кольцевое сверло из высокоскоростной инструментальной стали

5.025

 

12 19.05 55 88 FBR0201728

13 19.05 55 88 FBR0201729

14 19.05 55 88 FBR0201730

15 19.05 55 88 FBR0201731

16 19.05 55 88 FBR0201732

17 19.05 55 88 FBR0201733

18 19.05 55 88 FBR0201734

19 19.05 55 88 FBR0201735

20 19.05 55 88 FBR0201736

21 19.05 55 88 FBR0201737

22 19.05 55 88 FBR0201738

23 19.05 55 88 FBR0201739

24 19.05 55 88 FBR0201740

25 19.05 55 88 FBR0201741

26 19.05 55 88 FBR0201742

27 19.05 55 88 FBR0201743

28 19.05 55 88 FBR0201744

29 19.05 55 88 FBR0201745

30 19.05 55 88 FBR0201746

31 19.05 55 88 FBR0201747

 

32 19.05 55 88 FBR0201748

33 19.05 55 88 FBR0201749

34 19.05 55 88 FBR0201750

35 19.05 55 88 FBR0201751

36 19.05 55 88 FBR0201752

37 19.05 55 88 FBR0201753

38 19.05 55 88 FBR0201754

39 19.05 55 88 FBR0201755

40 19.05 55 88 FBR0201756

41 19.05 55 88 FBR0201757

42 19.05 55 88 FBR0201758

43 19.05 55 88 FBR0201759

44 19.05 55 88 FBR0201760

45 19.05 55 88 FBR0201761

46 19.05 55 88 FBR0201762

47 19.05 55 88 FBR0201763

48 19.05 55 88 FBR0201764

49 19.05 55 88 FBR0201765

50 19.05 55 88 FBR0201766

HSS-E BF

D1

L1
L  

D2

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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Твердосплавное кольцевое сверло

5.026

11 19.05 40 74 FBR0202349

12 19.05 40 74 FBR0202350

13 19.05 40 74 FBR0202351

14 19.05 40 74 FBR0202352

15 19.05 40 74 FBR0202353

16 19.05 40 74 FBR0202354

17 19.05 40 74 FBR0202355

18 19.05 40 74 FBR0202356

19 19.05 40 74 FBR0202357

20 19.05 40 74 FBR0202358

21 19.05 40 74 FBR0202359

22 19.05 40 74 FBR0202360

23 19.05 40 74 FBR0202361

24 19.05 40 74 FBR0202362

25 19.05 40 74 FBR0202363

 

26 19.05 40 74 FBR0202364

27 19.05 40 74 FBR0202365

28 19.05 40 74 FBR0202366

29 19.05 40 74 FBR0202367

30 19.05 40 74 FBR0202368

31 19.05 40 74 FBR0202369

32 19.05 40 74 FBR0202370

33 19.05 40 74 FBR0202371

34 19.05 40 74 FBR0202372

35 19.05 40 74 FBR0202373

36 19.05 40 74 FBR0202374

37 19.05 40 74 FBR0202375

38 19.05 40 74 FBR0202376

39 19.05 40 74 FBR0202377

40 19.05 40 74 FBR0202378

TCT

D1

L

L1

D2

P1-P4

K1

M1-M2

N1

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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Твердосплавное кольцевое сверло

5.027

TCT

D1

L

L1

D2

 

11 19.05 55 92 FBR0202319

12 19.05 55 92 FBR0202320

13 19.05 55 92 FBR0202321

14 19.05 55 92 FBR0202322

15 19.05 55 92 FBR0202323

16 19.05 55 92 FBR0202324

17 19.05 55 92 FBR0202325

18 19.05 55 92 FBR0202326

19 19.05 55 92 FBR0202327

20 19.05 55 92 FBR0202328

21 19.05 55 92 FBR0202329

22 19.05 55 92 FBR0202330

23 19.05 55 92 FBR0202331

24 19.05 55 92 FBR0202332

25 19.05 55 92 FBR0202333

26 19.05 55 92 FBR0202334

27 19.05 55 92 FBR0202335

28 19.05 55 92 FBR0202336

 

29 19.05 55 92 FBR0202337

30 19.05 55 92 FBR0202338

31 19.05 55 92 FBR0202339

32 19.05 55 92 FBR0202340

33 19.05 55 92 FBR0202341

34 19.05 55 92 FBR0202342

35 19.05 55 92 FBR0202343

36 19.05 55 92 FBR0202344

37 19.05 55 92 FBR0202345

38 19.05 55 92 FBR0202346

39 19.05 55 92 FBR0202347

40 19.05 55 92 FBR0202348

42 19.05 55 92 FBR0202669

44 19.05 55 92 FBR0202670

46 19.05 55 92 FBR0202671

48 19.05 55 92 FBR0202672

50 19.05 55 92 FBR0202673

55 19.05 55 92 FBR0202674

мм мм

7.98 X 105 40 FBR0202131

7.98 X 160 55 FBR0202132

Соответствующее разметочное сверло

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

3
2

4
1

CB

CBA

A

L

9
0

D

P1-P4

K1

M1-M2

N1

1. Скорость выбирайте в таблице параметров резки
2. Рекомендованная подача: 0,06-0,15 мм/цикл. Подача крайне важна
при выполнении отверстий. От подачи зависит размер стружки, что 
определяет эффективность удаления стружки
3. Во время начала и завершения резки снижайте подачу на 1/3, это
снизит вероятность повреждения сверла
4. Усиление подачи охлаждающей жидкости поможет улучшить
гладкость отверстий и увеличить количество отверстий на сверло

5. Некоторые материалы (чугун/медь) образуют при сверлении
много пыли. В этом случае для охлаждения вместо жидкости 
рекомендуется использовать сжатый воздух.
6. Время от времени удаляйте стружку, навивающуюся на
сверло.
7. Когда ширина износа режущих кромок достигает 0,4 мм,
сверло следует заменить

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер
(D1)

Ø 
хвост. (D2)

Глубина
резки (L1)

Общая
длина (L)

мм мм мм мм

Номер EDP

Размер (D) Глубина резки (L)
Номер EDP

Высокоскоростные сверла  
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High Performance Cutting Tools
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Скорость и подача при сверлении различных материалов

1
2

3
4

5.028

Материал Прочность  на  разрыв
(кг/мм ) 

м /мм .мм /об . V c  или  F Диаметр  сверла D
(мм)

2-5 6,11  12 -18  19 -25  26 -50  

Сталь

50 -<  
V c

20 -25  20 -25  30 -35  30 -35  25 -30  

F  0,1 0,2 0,25  0,3 0,4 

50 -70  
V c

20 -25  20 -25  25 -25  25 -30  25  

F  0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 

70 -90  
V c

15 -18  15 -18  15 -18  18 -22  15 -20  

F  0,05  0,1 0,2 0,3 0,35  

90 -100  
V c

10 -14  10 -14  12 -18  16 -20  14 -16  

F  0,05  0,1 0,15  0,2 0,3 

Чугун

12 -18  
V c

25 -20  30 -40  25 -30  20  20  

F  0,1 0,2 0,35  0,6 1 

18 -30  
V c

12 -18  14 -18  16 -20  16 -20  16 -18  

F  0,1 0,15  0,2 0,3 0,4 

Латунь, бронза

Мягкая
V c

50  < 50  < 50  < 50  < 50  < 

F  0,05  0,15  0,3 0,45  - 

Твердая
V c

35  < 35  < 35  < 35  < 35  < 

F  0,05  0,1 0,2 0,35  - 

Тип  универсального  сверла  HSS Применение

Тип  N  (прав орежущее)
Стандартное сверло для стали и чугуна, оегированного и нелегированного серого чугуна, шаровидного чугуна, 
серебра, графита, легкоплавкого чугуна и др.

 

Тип  H  (праворежущее )

Тип  S  (праворежущее )

Для сверления твердых, крошащихся материалов, таких как латунь, магниевый сплав, 
фосфористая бронза, слюда, трон (тонкие участки)

Изоляционные материалы, эбонит, бакелит, галалит, фибра, целлулоид, синтетические смолы, роговые составы, 
этернит, твердый картон, перспекс и пластиковые ламинаты.

Для этих и подобных материалов при сверлении в плоскости слоев рекомендуется угол заточки 140 градусов,
а для сверления под прямым углом к слоям наилучшие результаты дает угол заточки 80-100 градусов.е ламинаты.

Примечание: Для этернита и твердого картона полировка режущих поверхностей улучшит работу сверла

Для сверления мягких материалов, образующих длинную стружку, таких как алюминий, алюминиевые сплавы, 
цинк, переработанная медь, мягкие синтетические материалы, дерево и т.д.

Скорость и подача при сверлении различных материалов

Праворежущее универсальное сверло с цилиндрическим хвостовиком HSS
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      Технические данные 
High Performance Cutting Tools

®

Скорость и подача при сверлении различных материалов Руководство по выбору сверла на основе материала заготовки

5.029

(A)  ЧЕРНЫЕ МЕТАЛЛЫ  

 
Материал  

 
Материал 

сверла  

Угол 
заточки 

(градусы)  

 
SFM  Диапазон подачи, 

см . таблицу 1  

 
Охладитель  

Легко  обрабатываемая  низкоуглеродист ая  стал ь 
твердостью до 72.000 фунт /кв.дюйм  (500 Н/мм)  

 
HSS  

 
118  (130)  

 
95 -160  

 
4 

 
Растворимое  масло  

Нелегированная углеродистая сталь  0, 4%  
углерод,  113.000  фунт /кв.дюйм  (800  Н/мм ) 

 
HSS  

 
118  

 
65 -95  

 
4 

 
Растворимое масло  

Нелегированная  углеродистая  сталь  0,4%  углерод , твердость  
113 -142  фунт /кв.дюйм  (800 -1000  Н / мм ) и очищенная  
легированная  сталь  98  фунт /кв.дюйм  (700  Н/мм ) 

 
HSS  

 
118  (135)  

 
50 -65  

 
3 

 
Растворимое масло  

Нелегированная  инструментальная  сталь  113,000 -142, 000  
фунт /кв.дюйм  i (800 -1000  Н / мм ) и очищенная  легированная  
сталь  98,000 -142, 00 0 фунт /кв.дюйм  (700 -1000  Н/мм ) 

 
HSS  

 
118  (135)  

 
40 -50  

 
3 

 
Растворимое масло  

Нелегированная  инструментальная  сталь  113, 000 -
142 ,000  фунт /кв.дюйм  (800 - 1000  Н / мм ) и очищенная  
легированная  сталь  142 ,000 -170, 000  фунт /кв.дюйм  
(1000 -1200  Н/мм ) 

 
HSSE  

 
118  (135)  

 
30 -50  

 
2 

 
Растворимое масло

Растворимое масло

 

Очищенная  лигированная  сталь  с твердостью  
17, .000  фунт /кв.дюйм  (1200  Н/мм ) 

 
HSSE  

 
135  

 
15 -25  

 
1 

 
 
Хром-молибденовая нержавеющая сталь  

 
HSSE  

 
135  

 
25 -40  

 
1 

 
 

Нержавеющая аустенитная  никель-хромовая, жаропрочная 
сталь  

HSSE  135  10 -25  1 СОЖ  

Марганцевые стали, содержащие до 10% молибдена  HSSE  135  10 -15  1 Сухое  

Пружинные стали  HSSE  135  15 -30  1 Растворимое  масло  

Нимоник  HSSE  135  10 -25  1 СОЖ  

Ферритовая сталь  HSSE  118  10 -15  1 Сухой  сжат . воздух  

Титан и сплавы титана  HSSE  113  10 -15  1 СОЖ  

Серый чугун до GG  26 и ковкий чугун  HSS  / HSSE  118  50 -80  5 Сух. раств. масло  

Твердый чугун до 350 единиц по Бринеллю  HSSE  118  25 -40  4 Сух. раств. масло  

(B)  ЦВЕТНЫЕ МЕТАЛЛЫ  

Латунь до  MS  58  HSS  118  200 -260  6 СОЖ  

Латунь от  MS60  HSS  118  100 -200  5 Растворимое  масло  

Красная медь  HSS  130  100 -200  5 Растворимое  масло  

Электролитная медь  HSS  130  65 -100  5 Растворимое  масло  

 
Мельхиор  

 
HSS  

 
118  

 
65 -100  

 
3 

СОЖ, 
Раств.м.  

Медно-никелевый сплав  HSS  130  65 -100  3 СОЖ  

Медно-оловянные сплавы      Растворимое  масло  

Медно-алюминиевые сплавы  HSS  130  30 -100  3 Растворимое  масло  

 
Сплавы меди и бериллия  

 
HSS  

 
130  

 
30 -50  

 
2 

СОЖ , 
Раств.м.  

Чистый алюминий  HSS  130  130 -200  5 Растворимое  масло  

 

Растворимое масло,
СОЖ

Растворимое масло,
СОЖ
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Алюминиево-марганцевые и алюминиево-хромовые сплавы HSS 135 130-200 5 Растворимое масло

Алюминиевые сплавы со свинцом, сурьмой или оловом HSS 135 200-325 5 Растворимое масло

Алюминиевые медные сплавы, содержащие кремний, 
магний, свинец, олово, титан или бериллий

HSS 135 130-200 5 Растворимое масло

Алюминиево-кремниевые сплавы с медью, магнием, 
марганцем или хромом; алюминиевый, магниевый сплав 
с кремнием марганцем или хромом

-
HSS 135 200-325 5 Растворимое масло

Магниевые сплавы (электрон)
HSS 135 260-325 5 Сухое

HSS 135 260-325 5 Сухое

Цинк HSS 118 100-130 4 Растворимое масло

(C) СИНТЕТИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ПЛАСТИКИ, ТВЕРДЫЙ КАРТОН И ПРОЧЕЕ

Твердые дюропласты HSS 80
30-65  

(160-325)
3

Сухое 
(сжат.воздух)

Мягкий термопластик HSS 135 50-200 3
Вода  

(сжат.воздух)

Твердый картон и подобные HSS 135 50-80 3
Сухое 

(сжат.воздух)

Примечание

Приведенные выше рекомендации помогут только при соблюдении следующих условий:

a) Однородная консистенция материала, в котором выполняются отверстия
b) Использование сверл Totem 
c) Использование сверл Totem из материала HSS и HSSE 
d) Максимальная глубина не превышает трехкратную величину диаметра сверла
e) Хорошее состояние станка и жесткое крепление заготовки
f) Втулка сверла не используется
g) Нужное количество охлаждения с правильной подачей
h) Отсутствие чрезмерного биения шпинделя станка или сверла

Технические данные

Руководство по выбору сверла на основе материала заготовки
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Диаметр сверла,
мм

мм pr

1 2 3 4 5 6

2 0.02 0.25 0.03 0.04 0.05 0.06

2.5 0.025 0.3 0.04 0.05 0.06 0.08

3 0.03 0.4 0.05 0.06 0.08 0.1

4 0.04 0.05 0.06 0.08 0.1 0.13

5 0.04 0.05 0.06 0.08 0.1 0.13

6.4 0.05 0.06 0.08 0.1 0.13 0.16

8 0.06 0.08 1 0.13 0.16 0.2

10 0.08 0.1 0.12 0.16 0.2 0.25

12.5 0.08 0.1 0.12 0.16 0.2 0.25

16 0.1 0.12 0.15 0.2 0.25 0.3

22 0.13 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4

25 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5

31.75 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5

40 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.6

50 0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8

63 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1

80 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.3

Неисправность Причина Способ решения

 

1 Слишком большое 
отверстие

1) Неравные углы кромки
2) Неравная длина кромки

Переточка сверла для соблюдения верного угла кромки 
и сохранения равномерности

2 Деформация сверла Использование требуемой направляющей втулки

3 Биение сверла
1) Твердая заготовка
2) Деформация при скручивании

Отклонение осевой линии сверла

Повышение жесткости на кручение за счет более толстой 
перемычки сверла. Уменьшить длину сверла и сократить длину канавки

4 Поломка сверла
1) Ненадежное крепление
2) Толстая перемычка сверла
3) Неверная скорость и подача

1) Использование надежного крепления
2) Подточка перемычки сверла
3) Выбирайте скорость и подачу в зависимости от материала

 
 

5
Поломка сверла при 
выполнении глубоких 
отверстий

1) Используйте деревянный блок
2) Перед использованием проверьте равномерность обратного
конуса и равностенность

 

6 Трение сверла
1) Неравномерная поверхность
2) Нет равномерного обратного конуса

1) Стружка блокирует канавки
2) Нет равномерного обратного конуса
3) Биение на наружном диаметре

1) Обработайте поверхность
2) Проверьте равномерность обратного конуса 

 

7 Нагрев во время сверления
1) Недостаточное охлаждение
2) Не используется надлежащее 
охлаждающее вещество
3) Слишком твердая заготовка

 1) Используйте достаточный объем охлаждения
2) Используйте надлежащее охлаждающее вещество
3) Выбирайте сверло с геометрией, соответствующей 
обрабатываемому материалу

 
 

Таблица подачи (Таблица-1)

Поиск и устранение неисправностей для сверл HSS

High Performance Cutting Tools

®

Технические данные
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Номер сверла Дюймы в десятичном эквиваленте мм Дюймы в десятичном эквиваленте

70 0.028 0.7 0.0276

69 0.0292 0.75 0.0295

68 0.031 1/32 0.0312

67 0.032 0.82 0.0323

66 0.033 0.85 0.0335

65 0.035 0.9 0.0354

64 0.036 0.92 0.0362

63 0.037 0.95 0.0374

62 0.038 0.98 0.0386

61 0.039 1 0.0394

60 0.04 1 0.0394

59 0.041 1.05 0.0413

58 0.042 1.05 0.0413

57 0.043 1.1 0.0433

56 0.0465 3/64 0.0469

55 0.052 1.3 0.0512

54 0.055 1.4 0.0551

53 0.0595 1.5 0.059

52 0.0635 1.6 0.063

51 0.067 1.7 0.0669

50 0.07 1.8 0.0709

49 0.073 1.85 0.0728

48 0.076 1.95 0.0786

47 0.0785 2 0.0787

46 0.081 2.05 0.0807

45 0.082 2.1 0.0827

44 0.086 2.2 0.0866

43 0.089 2.25 0.0866

42 0.0935 3/32 0.0938

41 0.096 2.45 0.0965

40 0.098 2.5 0.0984

39 0.1015 2.55 0.1004

38 0.104 2.6 0.1024

37 0.1065 2.65 0.1043

36 0.1065 2.7 0.1063

35 0.11 2.8 0.1102

34 0.111 2.8 0.1102

33 0.113 2.85 0.1122

32 0.116 2.95 0.1161

31 0.12 3 0.1181

Таблица пересчета цифровых и буквенных обозначений сверл

High Performance Cutting Tools

®

Технические данные
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30 0.1285 3.3 0.1299

29 0.136 3.5 0.1378

28 0.1405 9/64 0.1406

27 0.144 3.7 0.1457

26 0.147 3.7 0.1457

25 0.1495 3.8 0.1496

24 0.152 3.9 0.1535

23 0.154 3.9 0.1535

22 0.157 4 0.1575

21 0.159 4 0.1575

20 0.161 4.1 0.1614

19 0.166 4.2 0.1654

18 0.1695 4.3 0.1693

17 0.173 4.4 0.1732

16 0.177 4.5 0.1772

15 0.18 4.6 0.1811

14 0.182 4.6 0.1811

13 0.185 4.7 0.185

12 0.189 4.8 0.189

11 0.191 4.9 0.1929

10 0.1935 4.9 0.1929

9 0.196 5 0.1968

8 0.199 5.05 0.199

7 0.201 5.1 0.2008

6 0.204 5.2 0.2047

5 0.2055 5.2 0.2047

4 0.209 5.3 0.2087

3 0.213 5.4 0.2126

2 0.221 5.6 0.2205

1 0.228 5.8 0.2283

A 0.234 15/64 0.2344

B 0.238 6 0.2362

C 0.242 6.1 0.2402

D 0.246 6.2 0.2441

E 0.25 1/4 0.25

F 0.257 6.5 0.2559

G 0.261 6.6 0.2598

H 0.266 17/64 0.2656

I 0.272 6.9 0.2717

J 0.277 7 0.2756

K 0.281 9/32 0.2812

Таблица пересчета цифровых и буквенных обозначений сверл

High Performance Cutting Tools

®

Технические данные

Номер сверла Дюймы в десятичном эквиваленте мм Дюймы в десятичном эквиваленте
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L 0.29 7.4 0.2913

M 0.295 7.5 0.2953

N 0.302 7 0.3031

O 0.316 8 0.315

P 0.323 8.2 0.3228

Q 0.332 8.4 0.3307

R 0.339 8.6 0.3386

S 0.348 8.8 0.3465

T 0.358 9.1 0.3583

U 0.368 9.3 0.3661

V 0.377 3/8 0.375

W 0.386 9.8 0.3858

X 0.397 10.1 0.3976

Y 0.404 10.3 0.4055

Z 0.413 10.5 0.4134

Дроби дюймы Десятичные дроби мм

1/64 0.015625 0.3969

1/32 0.03125 0.7938

3/64 0.046875 1.1906

1/16 0.0625 1.5875

5/64 0.078125 1.9844

3/32 0.09375 2.3812

7/64 0.109375 2.7781

1/8 0.125 3.175

9/64 0.140625 3.5719

5/32 0.15625 3.9688

11/64 0.171875 4.3656

3/16 0.1875 4.7625

13/64 0.203125 5.1594

7/32 0.21875 5.5562

15/64 0.234375 5.9531

1/4 0.25 6.35

17/64 0.265625 6.7469

9/32 0.28125 7.1438

19/64 0.296875 7.5406

5/16 0.3125 7.9375

21/64 0.328125 8.3344

11/32 0.34375 8.7312

Таблица пересчета цифровых и буквенных обозначений сверл

Таблицы перевода дробей и десятичных дробей дюймов в мм

High Performance Cutting Tools

®

Технические данные

Номер сверла Дюймы в десятичном эквиваленте мм Дюймы в десятичном эквиваленте
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®

Технические данные

5.035

23/64 0.359375 9.1281

3/8 0.375 9.525

25/64 0.390625 9.9219

13/32 0.40625 10.3188

27/64 0.421875 10.7156

7/16 0.4375 11.1125

29/64 0.453125 11.5094

15/32 0.46875 11.9062

31/64 0.46875 12.3031

1/2 0.5 12.7

33/64 0.515625 13.0969

17/32 0.53125 13.4938

35/64 0.546875 13.8906

9/16 0.5625 14.2875

37/64 0.578125 14.6844

19/32 0.59375 15.0812

39/64 0.609375 15.4781

5/8 0.625 15.875

41/64 0.640625 16.2719

21/32 0.65625 16.6688

43/64 0.671875 17.0656

11/16 0.6875 17.4625

45/64 0.703125 17.8594

23/32 0.71875 18.2562

47/64 0.734375 18.6531

3/4 0.75 19.05

49/64 0.765625 19.4469

25/32 0.78125 19.8438

51/64 0.796875 20.2406

13/16 0.8125 20.6375

53/64 0.828125 21.0344

27/32 0.84375 21.4312

55/64 0.859375 21.8281

7/8 0.875 22.225

57/64 0.890625 22.6219

29/32 0.90625 23.0188

59/64 0.921875 23.4156

15/16 0.9375 23.8125

61/64 0.953125 24.2094

31/32 0.96875 24.6062

63/64 0.984375 25.0031

1 1 25.4

Таблицы перевода дробей и десятичных дробей дюймов в мм

Дроби дюймы Десятичные дроби мм
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5.036

Tenstgth 
N/мм

VPN HB HRc
Tenstgth 
N/мм

VPN HB HRc
Tenstgth 
N/мм

VPN HB HRc

200 63 60 - 540 168 160 - 880 275 261 -

210 65 62 - 550 172 163 - 890 278 264 -

220 69 66 - 560 175 166 - 900 280 266 27

225 70 67 - 570 178 169 - 910 283 269 -

230 72 68 - 575 180 171 - 915 285 271 -

240 75 71 - 580 181 172 - 920 287 273 28

250 79 75 - 590 184 175 - 930 290 276 -

255 80 76 - 595 185 176 - 940 293 278 29

260 82 78 - 600 187 178 - 950 295 280 -

270 85 81 - 610 190 181 - 960 299 284 -

280 88 84 - 620 193 184 - 965 300 285 -

285 90 86 - 625 195 185 - 970 302 287 30

290 91 87 - 630 197 187 - 980 305 290 -

300 94 89 - 640 200 190 - 990 308 293 -

305 95 90 - 650 203 193 - 995 310 295 31

310 97 92 - 660 205 195 - 1000 311 296 -

320 100 95 - 670 208 198 - 1010 314 299 -

330 103 98 - 675 210 199 - 1020 317 301 32

335 105 100 - 680 212 201 - 1030 320 304 -

340 107 102 - 690 215 204 - 1040 323 307 -

350 110 105 - 700 219 208 - 1050 327 311 33

360 113 107 - 705 220 209 - 1060 330 314 -

370 115 109 - 710 222 211 - 1070 333 316 -

380 119 113 - 720 225 214 - 1080 336 319 34

385 120 114 - 730 228 216 - 1090 339 322 -

390 122 116 - 740 230 219 - 1095 340 323 -

400 125 119 - 750 233 221 - 1100 342 325 -

410 128 122 - 755 235 223 - 1110 345 328 35

415 130 124 - 760 237 225 - 1120 349 332 -

420 132 125 - 770 240 228 - 1125 350 333 -

430 135 128 - 870 243 231 21 1130 352 334 -

440 138 131 - 785 245 233 - 1140 355 337 36

450 140 133 - 790 247 235 - 1150 358 340 -

460 143 136 - 800 250 238 22 1155 360 342 -

465 145 138 - 810 253 240 - 1160 3361 343 -

470 147 140 - 820 255 242 23 1170 364 346 37

480 150 143 - 830 258 245 - 1180 367 349 -

490 153 145 - 835 260 247 24 1190 370 352 -

495 155 147 - 840 262 249 - 1200 373 354 38

500 157 149 - 850 265 252 - 1210 376 357 -

510 160 152 - 860 268 255 25 1220 380 361 -

520 163 155 - 865 270 257 - 1230 382 363 39

530 165 157 - 870 272 258 - 1240 385 366 -

1250 338 369 - 1570 484 460 48 1900 575 546 -

1255 390 371 - 1580 486 462 - 1910 578 549 54

Таблица пересчета для различных шкал твердости 
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High Performance Cutting Tools

®

Технические данные

5.037

Tenstgth 
N/мм

VPN HB HRc
Tenstgth 
N/мм

VPN HB HRc
Tenstgth 
N/мм

VPN HB HRc

1260 392 372 40 1590 489 465 - 1920 580 551 -

1270 394 374 - 1595 490 466 - 1930 583 554 -

1280 397 377 - 1600 491 467 - 1940 586 557 -

1290 400 380 - 1610 494 470 - 1950 589 560 -

1300 403 383 41 1620 497 472 49 1955 590 561 -

1310 407 387 - 1630 500 475 - 1960 591 562 -

1320 410 390 - 1640 503 478 - 1970 594 564 -

1330 413 393 42 1650 506 481 - 1980 596 567 55

1340 417 396 - 1660 509 483 - 1990 599 569 -

1350 420 399 - 1665 510 485 - 1995 600 570 -

1360 423 402 43 1670 511 486 - 2000 602 572 -

1370 426 405 - 1680 514 488 50 2010 605 575 -

1380 429 408 - 1690 517 491 - 2020 607 577 -

1385 430 409 - 1700 520 494 - 2030 610 580 -

1390 431 410 - 1710 522 496 - 2040 613 582 -

1400 434 413 44 1720 525 499 - 2050 615 584 56

1410 437 415 - 1730 527 501 51 2060 618 587 -

1420 440 418 - 1740 530 504 - 2070 620 589 -

1430 443 421 - 1750 533 506 - 2080 623 592 -

1440 446 424 45 1760 536 509 - 2090 626 595 -

1450 449 427 - 1770 539 512 - 2100 629 598 -

1455 450 428 - 1775 540 513 - 2105 630 599 -

1460 452 429 - 1780 541 514 - 2110 631 600 -

1470 455 432 - 1790 544 517 52 2120 634 602 -

1480 458 435 46 1800 547 520 - 2130 636 604 -

1485 460 437 - 1810 550 523 - 2140 639 607 57

1490 461 438 - 1820 553 525 - 2145 640 608 -

1500 464 441 - 1830 556 528 - 2150 641 609 -

1510 467 444 - 1840 559 531 - 2160 644 612 -

1520 470 447 - 1845 560 532 53 2170 647 615 -

1530 473 449 47 1850 561 533 - 2180 650 618 -

1540 476 452 - 1860 564 536 - 2190 653 620 -

1550 479 455 - 1870 567 539 - 2200 655 622 58

1555 480 456 - 1880 570 542 - - 675 - 59

1560 481 457 - 1890 572 543 - - 698 - 60

- - - - - - - - - 72 - 61

- - - - - - - - - 745 - 62

- - - - - - - - - 773 - 63

- - - - - - - - - 800 - 64

- - - - - - - - - 829 - 65

- - - - - - - - - 864 - 66

- - - - - - - - - 900 - 67

- - - - - - - - - 940 - 68

Таблица пересчета для различных шкал твердости
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5.038

Vc (футы/мин) 50 60 70 80 100

Vc (м/мин) 15 18 21 24 30

Ø сверла (дюймы) Обороты в минуту (RPM)

1/64" 12224 14656 17088 19520 24448

1/32" 6112 7328 8544 9760 12224

3/64" 4064 4896 5696 6528 8160

1/16" 3056 3664 4272 4880 6112

5/64" 2448 2928 3424 3904 4896

3/32" 2032 2448 2848 3264 4080

1/8" 1528 1832 2136 2440 3056

5/32" 1224 1464 1712 1952 2448

3/16" 1016 1224 1424 1632 2040

7/32" 872 1048 1224 1400 1744

1/4" 764 916 1068 1220 1528

5/16" 612 732 856 976 1224

3/8" 508 612 712 816 1020

7/16" 436 524 612 700 872

1/2" 382 458 534 670 764

9/16" 340 408 476 544 680

5/8" 306 366 428 488 612

11/16" 278 334 388 444 556

3/4" 254 306 356 408 510

13/16" 234 282 330 376 470

7/8" 218 262 306 350 436

15/16" 204 244 286 326 408

1" 191 229 267 305 382

1-2/8" 170 204 238 272 340

1-1/4" 153 183 214 244 306

1-1/2" 127 153 178 204 255

1-3/4" 109 131 153 175 218

2" 95 114 133 152 191

2-1/4" 85 102 119 136 170

2-1/2" 76 92 107 122 153

2-3/4" 69 83 97 111 139

3" 64 76 89 102 127

4" 48 57 67 76 95

Таблица скорости резки – дробные сверла – сверла HSS
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High Performance Cutting Tools

®

Технические данные

5.039

50 60 70 80 100

15 18 21 24 30

0.5 9695 11634 13573 15512 19390

1 4847 5817 6786 7756 9695

1.5 3237 3884 4532 5179 6474

2 2427 2912 3397 3883 4854

2.5 1941 2329 2717 3105 3882

3 1617 1940 2264 2587 3234

4 1213 1455 1698 1940 2425

5 970 1164 1359 1553 1941

6 808 970 1132 1294 1617

7 693 832 970 1109 1386

8 606 728 849 970 1213

9 539 647 755 862 1078

10 485 582 679 776 970

11 441 529 617 706 882

12 404 485 566 647 808

13 373 448 522 597 746

14 346 416 485 554 693

15 323 388 453 554 693

16 303 364 424 485 606

17 285 342 399 456 571

18 269 323 377 431 539

19 255 306 357 408 511

20 242 291 340 388 485

21 231 277 323 370 462

22 220 265 309 353 441

23 211 253 295 337 422

24 202 242 283 323 404

25 194 233 272 310 388

26 186 224 261 298 373

27 180 216 252 287 359

30 162 194 226 259 323

33 147 176 206 235 294

36 135 162 189 216 270

39 124 149 174 199 249

42 116 139 162 185 231

45 108 129 151 172 216

48 101 121 141 162 202

51 95 114 133 152 190

56 87 104 121 139 173

61 80 95 111 127 159

65 75 90 104 119 149

Таблица скорости резки – метрические сверла – сверла HSS

Vc (футы/мин)

Vc (м/мин)

Ø сверла (дюймы) Обороты в минуту (RPM)
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5.040

Рекомендуемая скорость вращения для кольцевого сверла

Диаметр
(мм)

Мягкая сталь 
500 Н/мм

Среднеуглеродистая
сталь 750 Н/мм

Высокоуглеродистая
сталь 900 Н/мм

Легир. инстр. 
сталь 

1200 Н/мм

Углерод. 
инстр. сталь 
1400 Н/мм 

Нержавеющая 
сталь

Алюминий Чугун
Литейная

медь

12 663 531 345 265 186 318 1327 478 1062

13 612 490 318 245 171 294 1225 441 980

14 569 455 296 227 159 273 1137 409 910

15 531 425 276 212 149 255 1062 382 849

16 498 398 259 199 139 239 995 358 796

17 468 375 244 187 131 225 937 337 749

18 442 354 230 177 124 212 885 318 708

19 419 335 218 168 117 201 838 302 670

20 398 318 207 159 111 191 796 287 637

21 379 303 197 152 106 182 758 273 607

22 362 290 188 145 101 174 724 261 579

23 346 277 180 138 97 166 692 249 554

24 332 265 173 133 93 159 663 239 531

25 318 255 166 127 89 153 637 229 510

26 306 245 159 122 86 147 612 220 490

27 295 236 153 118 83 142 590 212 472

28 284 227 148 114 80 136 569 205 455

29 275 220 143 110 77 132 549 198 439

30 265 212 138 106 74 127 531 191 425

31 257 205 134 103 72 123 514 185 411

32 249 199 129 100 70 119 498 179 398

33 241 193 125 97 68 116 483 174 386

34 234 187 122 94 66 112 468 169 375

35 227 182 118 91 64 109 455 164 364

36 221 177 115 88 62 106 442 159 354

37 215 172 112 86 60 103 430 155 344

38 210 168 109 84 59 101 419 151 335

39 204 163 106 82 57 98 408 147 327

40 199 159 104 80 56 96 398 143 31 8

41 194 155 101 78 54 93 388 140 311

42 190 152 99 76 53 91 379 136 303

43 185 148 96 74 52 89 370 133 296

44 181 145 94 72 51 87 362 130 290

45 177 142 92 71 50 85 354 127 283

46 173 138 90 69 48 83 346 125 277

47 169 136 88 68 47 81 339 122 271

48 166 133 86 66 46 80 332 119 265

49 162 130 84 65 45 78 325 117 260

50 159 127 83 64 45 76 318 115 255

51 156 125 81 62 44 75 312 112 250

52 153 122 80 61 43 73 306 110 245

53 150 120 78 60 42 72 300 108 240

54 147 118 77 59 41 71 295 106 236

55 145 116 75 58 41 69 290 104 232

56 142 114 74 57 40 68 284 102 227

57 140 112 73 56 39 67 279 101 223

58 137 110 71 55 38 66 275 99 220

59 135 108 70 54 38 65 270 97 216

60 133 106 69 53 37 64 265 96 212
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5.041

12 1062 982 929 796 663 531 2389 1592 929

13 980 906 857 735 612 490 2205 1470 857

14 910 842 796 682 569 455 2047 1470 796

15 849 786 743 637 531 425 1911 1274 743

16 796 736 697 597 498 398 1791 1194 697

17 749 693 656 562 468 375 1686 1124 656

18 708 655 619 531 442 354 1592 1062 619

19 670 620 587 503 419 335 1509 1006 587

20 637 589 557 478 398 318 1433 955 557

21 607 561 531 455 379 303 1365 910 531

22 579 536 507 434 362 290 1303 869 507

23 554 512 485 415 346 277 1246 831 485

24 531 491 464 398 332 265 1194 796 464

25 510 47 1 446 382 318 255 1146 764 446

26 490 453 429 367 306 245 1102 735 429

27 472 436 413 354 295 236 1062 708 413

28 455 421 398 34 1 284 227 1024 682 398

29 439 406 384 329 275 220 988 659 384

30 425 393 372 318 265 212 955 637 372

31 411 380 360 308 257 205 925 616 360

32 398 368 348 299 249 199 896 597 348

33 386 357 338 290 24 1 193 869 579 338

34 375 347 328 281 234 187 843 562 328

35 364 337 318 273 227 182 819 546 318

36 354 327 310 265 221 177 796 531 310

37 344 318 301 258 215 172 775 516 301

38 335 310 293 251 210 168 754 503 293

39 327 302 286 245 204 163 735 490 286

40 318 295 279 239 199 159 717 478 279

41 311 287 272 233 194 155 699 466 272

42 303 281 265 227 190 152 682 455 265

43 296 274 259 222 185 148 667 444 259

44 290 268 253 217 181 145 651 434 253

45 283 262 248 212 177 142 637 425 248

46 277 256 242 208 173 138 623 415 242

47 271 251 237 203 169 136 610 407 237

48 265 245 232 199 166 133 597 398 232

49 260 240 227 195 162 130 585 390 227

50 255 236 223 191 159 127 573 382 223

51 250 231 219 187 156 125 562 375 219

52 245 227 214 184 153 122 551 367 214

53 240 222 210 180 150 120 541 361 210

54 236 218 206 177 147 118 531 354 206

55 232 214 203 174 145 116 521 347 203

56 227 210 199 171 142 114 512 341 199

57 223 207 196 168 140 112 503 335 196

58 220 203 192 165 137 110 494 329 192

59 216 200 189 162 135 108 486 324 189

60 212 196 186 159 133 106 478 318 186

Материал

 

Скорость подачи (мм/об.)

Мягкая сталь 0.08-0.13

Среднеуглеродистая сталь 0.08-0.13

Высокоуглеродистая сталь 0.05-0.1

Легированная инструментальная сталь 0.05-0.1

Углеродистая инструментальная сталь 0.05-0.1

Материал Скорость подачи (мм/об.)

Нержавеющая сталь 0.05-0.1

Алюминий 0.1-0.15

Чугун 0.07-0.12

Литейная медь 0.08-0.13

Рекомендуемая скорость вращения для кольцевого сверла TCT

Рекомендуемая скорость подачи для кольцевого сверла Totem HSS и TCT

Диаметр
(мм)

Мягкая сталь 
500 Н/мм

Среднеуглеродистая
сталь 750 Н/мм

Высокоуглеродистая
сталь 900 Н/мм

Легир. инстр. 
сталь 

1200 Н/мм

Углерод. 
инстр. сталь 
1400 Н/мм 

Нержавеющая 
сталь

Алюминий Чугун
Литейная

медь
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5.042

1. Условия сверления должны соответствовать жесткости станка или состоянию рабочего зажима

2. Корректируйте условия сверления при возникновении необычных вибраций или звуков

3. Обеспечивайте достаточное количество СОЖ в точку резания и в канавки 

4. Если глубина отверстия более 3 x диаметр, уменьшите скорость вращения и подачу на 20%

5. Если глубина отверстия более 3 x диаметр, используйте этапное сверление. Глубина этапа 0,2 – 1,0 от диаметра

6. При сверлении нержавеющей стали используйте ступенчатую подачу с возвратом к входному отверстию

7. Отрегулируйте биение сверла до минимально возможного

8. После заточки сверла убедитесь в правильности угла заточки, положения и длины кромок

9. Не допускайте застревания стружки

 

1. При разной подаче образуется стружка разной формы, что определяет эффективность удаления стружки

2. В начале и в конце сверления уменьшайте скорость подачи на 1/3 для уменьшения вероятности поломки сверла

3. Достаточная подача СОЖ необходима для повышения гладкости отверстий, а также количества отверстий на сверло

4. Некоторые материалы, такие как чугун, медь и т.д., при резке образуют стружку в виде порошка. Поэтому 
   для охлаждения вместо СОЖ рекомендуется использовать сжатый воздух

5. Периодически удаляйте стружку, наматывающуюся на сверло

6. Когда ширина износа режущих кромок достигает 0,4 мм, сверло следует заменить

.

 

 

Рекомендации по использованию сверл HSS / HSS-E

Рекомендации по использовании кольцевых сверл
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5.043

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ПРОМЫШЛЕННОЕ
 ПРИМЕНЕНИЕ

Производство
стали 

Горнодобыча

Верфи Мосты

Добыча нефти Ж/д

Мастерские

Строительство Автомобили

ЧТО ТАКОЕ МАГНИТНЫЙ СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК? 

КАК ИСПОЛЬЗОВАТЬ МАГНИТНЫЙ СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК?

* Технические детали и рекомендации по оптимальному использованию вы можете узнать 
у нашего специалиста по внедрению

Bradmag: Магнитный сверлильный станок от Bradmag

 BRADMAG 35 BRADMAG 50 BRADMAG 120 
Ном. мощность мотора (Вт) 1550 1700 2690 

Обороты без нагрузки (об./мин.) 100-830 100-810 
100-130/100-30/ 

100-620 

Направление вращения 
По час.стр. По час.стр. По и против час.стр.

 

Зажимный патрон (мм) 19,05 19,05 - 
Метод охлаждения Внутр. охл. Внутр. охл. Внутр. охл. 

Напряжение АС 220~240 В АС 220~240 В АС 220~240 В 

Частота (Гц) 50-60 50-60 50-60 
Сила магнита (Н) 14800 15600 18600 

Высота мотора (мм) 300-470 300-490 530-730 

Макс.диаметр резки – 
кольцевое сверло (мм) 

35 (1-3/8 ”) 50 130 

Макс.глубина резки (мм) 30 35 75 

Макс.диаметр спирального 
сверла (мм) 

13 16 32 

MT хвостовик - - MT3 
Нарезка - - M28 

Ход (мм) 120 130 340 

Габариты магнита (мм) 166x80x50 166x80x50 115x280x56.5 

Вес (кг) 15 16 33 

Размеры (см) 53x17x43 53x17x43 62x20x51 
Макс.притяжение (Н) 14800 15600 18600 

Глубина резки (мм) 30 35 75 

Ход (мм) 120 130 340 

Провод (м) 3.5 3.5 3.5 
Размер магн.основ. (мм) 166x80x50 166x80x50 200x100x68 

Масса нетто/брутто (кг) 12/15 13/16 28/33 

Размер упаковки (см) 53x17x43 53x17x43 62x20x51 

Гарантия (месяцы) 12 12 12 

 

Это портативный сверлильный станок с электромагнитным основанием 
или основанием на постоянных магнитах. Он используется для сверления 
отверстий с помощью кольцевых сверл, сверл TCT и сверл с коническим 
хвостовиком Морзе в различных материалах, что позволяет получать 
точные отверстия без заусенцев. Станок также может использоваться для 
нарезания резьбы (некоторые модели*).

Изготовление конструктивных элементов производится на месте. Благо-
даря своей мобильности он идеально подходит для использования на 
площадке.
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